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Termin opisuje prostredie, v ktorom stroje a zariadenia dokazu
zlepSit procesy automatizaciou a vlastnou optimalizdciou. Prinosy
presahuju fyzicku vyrobu tovaru a funkcie ako planovanie, logistika
dodavatelského retazca a vyvoj produktu.

Struktira inteligentnej tovarne mdZe zahffat kombindciu
vyrobnych, informacnych a komunikacnych technologii s
potencialom integracie do celého vyrobného dodavatelského
retazca. Cielom inteligentnej vyroby je vyuzivat pokrocilé
informacné a vyrobné technologie, ktoré umoznuju flexibilitu vo
fyzickych procesoch pri rieseni dynamického a globalneho trhu.
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Informacny [Slea=eliigle
systém vyrobnej [\[e]plivelglgle
prevadzky Fglelely

Systém pre dielensku vyrobu poskytuje majstrovi
vyroby, majstrovi udrzby a planovacovi aktualne
informacie o stave plnenia vyrobnych uloh.

Systém planuje, eviduje a vizualizuje proces vyroby
vyrobnej prevadzky s cielom umoznenia plynulosti
toku vyroby a plnenie KPI ukazovatelov.




Vyrobna prevadzka

Desktop
7| Screens

Strowisho At

Metody (@Rl
Alam Y
—

Wireless Pushbuttons.

Y B =
= O @
|1 88
— e, Extentled
Nerna Pushbuttol Key chain type Porteble Range

29.11.2017

Plan Plnenie

LINKA 1 [120 [100 [80 [98 |
LINKA2 80

LINKA 3 [150

Manager

Logistyka Lider Utrzymanie Ruchu

Sanowsto A3 Stanowisko An

I
i |

Stanowiska B2 Sunowsio B

Sanowsko A2

Stanouisho B8

5,33 ]
—

]
LINKA 4 [150 [150 [87 [97 [73,13)mumm

ODPIS VYKONU

Majster vyroby, majster udrzby, planovac

o5 Majster

Dashboard
Nepodarky
Nepadarky (ks)
~
Hala va Vyrobené
pracovnik ks _plan (sum) ks_vsethy (Sum) ks nepodarky (5um)
o 0
= suma (ks)
Emil 480 384 15
Fero 480 497 16
Jane 480 511 18
Jaro 720 384 1
Jozo 480 887 17/
Juro 720 810 7
Milan 720 581 18
a2l Plinova& vyroby
0 -
05> | sibor Domov | Pohfad vizsdl  Pomoc  Uioha
= B QO E @ o=

Novd Gloha Nové periodid | Spat’ Vpred Chod nadefi Zvadit Defi | Pracouny Tyfde Mesiac Casovd Gantt
i tyddefi

3. marca

Turedo 00232217 (1800 Turedo 002x2217 (1200 Sinnico 125 - 56 (500 ks)
k) k=) oo
— — E. Lalkovskj Turedo 002x2217 (1200
F KuaSér F KuaSar =
Piizdro pre Fibex =
bait Extra 10x10PACK - ||| balitExtra 10 x1DPACK - ==
= & Turedo 0022217 (1200
k) balit Extra 10 10 PACK -
Fa4
Crangngat 14,3014 ||| Changing 2614, 3. 2018 || g g at 14,2, 2014
1041

Price: 0,75 Price: 0,75

Changing t 14. 3. 2014 l;;ht’Exha 10510 PACK - rice:
Changing st 14. 3. 2014 ||| 10:39 Changing at 14, 3. 2014
10:39 10:45

e Changing at 14, 3, 2014
10:41

Price:

Lintecco 123-12 (8500 ks) ||| Lintecco 123-12 (8500 ks) | || Price:

Monitoring .

Strojné hodiny

[ | 9 ey JE§ i

@
40
20
o |
drand Total
-
&
)| g dim ’ .
Zadne  Podla  Podla
latumu  zdrojov
1T e @mse
pusspson
s 12
5| 3456 789
7110111213 1415 16
117 18 19 20 21 22 23
924252627 28

Turedo 002x2217 (1800 marec 14
= pus&psan
Fkvaddr s 12
Sinico 125 - 5 (00 ks) o5 a5678¢
E. Lalkovskj 410111213 14 15 16
2171819 20 21 22 23
52352627 8 2 2
|31
aprl 14
B us Ep s
W 1234586

balt Extra 10 x10 PACK -
FB4

Pizdro pre Fibex

1. Fatkad 1. Fatkad Linteceo 123-12 (8500 ks)

578 9wuRB3

Round 12Ra H453 3. Fatkad

Changing at 14, 3. 2014
041

Round 12Ra H453

Changing at 14. 3. 2014
Round 12 Ra H459

Changing at 14, 3. 2014 10:41

Price:
Turedo 002x2217 (1800
5]

FRvaSar

balitExtra 1010 PACK -
F84

514 15 16 17 18 19 20
©| 2122 23 2425 26 27
EEEE]

Today

Status  Info




Dolovania dat — Data Mining

lde o proces vyberu, prehladavania a modelovania vo
velkych objemoch dat sluziaci k odhaleniu skér neznamych
vztahov medzi ddtami za Ucelom ziskania vyhody.

Pouzitie DM vo vyrobnej prevadzke

= ‘ D [Variant = 20CE]: dass '0-5%' (15 of 41) Z ana'\'lZV udalosti Vyply'va:

v pripade vyroby vyrobku varianty ,,20CE“ by
kombinaciou operatora ,110“ a lisu ,,SCHU “
s = SCHU]: dass '0-5%  (20f 2) obmedzila pravdepodobnost vzniku nepodarkov

- na 5%.
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= kombindciu lis/operator a az potom ostatné
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g = ;| = - | by sa zabezpetila pravdepodobnost niZiej
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