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ZAMERANIE KATEDRY

Katedra sa zameriava na vzdelavanie a vychovu priemyselnych inZinierov, ktori dokazu riesit komplexné Ulohy v oblastiach
vyroby, logistiky, riadenia dodavatelskych retazcov, servisu a Udrzby, implementacie celopodnikovych informacnych systémov,
planovania a riadenia vyroby, zabezpecCovania kvality, projektovania vyrobnych procesov asystémov, pocitacového
modelovania, projektového riadenia, aplikdcie metdéd operaéného vyskumu, riadenia inovacii a zavadzania metod
priemyselného inZinierstva do jednotlivych podnikovych Utvarov. V oblasti vyskumu sa katedra zameriava hlavne na rozvoj
pokrokovych metdd priemyselného inZinierstva reflektujucich poziadavky konceptu Priemyslu 4.0 a inteligentnych vyrobnych
podnikov.

PEDAGOGICKY PROFIL KATEDRY

Katedra garantuje a zabezpecuje vyucbu v troch stuprioch vysokoskolského studia:
B | stupen vysokoskolského studia v programe Priemyselné inZinierstvo;

B |I. stupen vysokoskolského Studia v programe Priemyselné inZinierstvo;

B |lI. stupen vysokoskolského Studia v programe Priemyselné inZinierstvo.

VEDECKY PROFIL KATEDRY

B 3D projektovanie vyrobnych a logistickych procesov a systémov s vyuZitim technoldgii 3D laserového skenovania,
rozsirenej reality, virtualnej reality, simulacie a ostatnych nastrojov digitalneho podniku;

Nové pristupy v oblasti umelej inteligencie a rozpoznavania obrazu;

Inovacné riesenia v oblasti nizkondkladovej automatizacie a automatizacie vyrobnych a montaznych procesov;
Digitalne ergonomické analyzy s podporou 3D snimania pohybov, technolégie Motion Capture;

Organizacia, planovanie a riadenie podnikovych procesov s podporou progresivnych informacnych technoldgii;
Progresivne pristupy a softvérové riesenia v oblasti ekonomickych analyz pre hodnotenie vykonnosti podnikov;
Projekty zamerané na Stihlu vyrobu, zavadzanie prvkov pokrokového priemyselného inZinierstva;

Priemyselné audity pre zvySovanie vykonnosti procesov;

Projekty v oblasti priestorovej a ¢asovej struktury vyrobného procesu;

Vyskum a vyvoj inteligentnych a rekonfigurovatelnych vyrobnych a logistickych systémov;

Nové pristupy a technolégie v rdmci budovania a prevadzky tzv. inteligentnych zavodov v kontexte Industry 4.0.
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Oblast vyskumu je zamerana na vyvoj a tvorbu metodiky implementacie konceptu Digitalneho podniku a jeho aplikaciu v
podmienkach priemyselnej praxe. Hlavné aktivity su orientované do tvorby jednotnej databazy (PPR Hub) popisujucej
produkty, procesy a zdroje v predvyrobnej etape s ciefom jej optimalizacie a skratenia ndbehu realnej vyroby. V stcasnosti
sa pracovisko orientuje predovsetkym na vyuZitie technoldgii digitdlneho podniku pri integrdcii redlnej tovarne a jej
virtualneho obrazu do spolo¢ného celku oznacovaného ako digitalne dvojca (Digital Twin).

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Softvérovy balik pre komplexné riesenie digitdlneho podniku Tecnomatix (Plant Simulation, Jack, Process Designer,
Process Simulate, Teamcenter);
B Softvérovy balik pre komplexné rieSenie digitdlneho podniku Delmia (Delmia V5, Delmia Process Engineer a Delmia
QUEST);
B Softvér Simio pre simuldciu procesov v nevyrobnych oblastiach (napr. zdravotnictvo);
Softvér pre kompletnu spravu a manazment technickej dokumentacie Sysklass;
B Softvérové aplikacie pre projektovanie 2D a 3D vyrobnej dispozicie AutoCad, Tecnomatix FactoryCAD a FactoryFlow.

AKTIVITY

B Aplikovany vyskum v oblasti ndvrhu logistickych procesov s vyuzitim simuldcie a emulacie;
Vypracovanie analyz vyrobnych systémov v digitdlnom prostredi;

Racionalizacia a optimalizacia pracovisk v digitdlnom prostredi;

Navrh novych vyrobnych systémov pre smart podniky;

2D a 3D vizualizacia vyrobnych, montaznych a logistickych systémov a procesov;

Riesenie technickej pripravy vyroby.
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Ergondmia na KPI je zamerana na oblast priemyselnej ergondmie s vyuZzitim najmodernejSieho hardvérového a softvérového
vybavenia. Hlavé smerovanie je do oblasti fyzického zataZenia v pracovnom procese vo vztahu k zdraviu ¢loveka a produktivite
prace. Venujeme sa tieZ problematike ¢asovych analyz. TaZiskovo Sirokému spektru metdd vopred definovanych &asov
a Statistickym metddam. V oblasti ergondmie spolupracujeme s priemyselnymi podnikmi, hlavne s automobilovym
priemyslom. Ergondmia sa Studuje v inZinierskom a doktorandskom stupni studia.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE

B CERAA - CEIT Ergonomics Analysis Application;

VTS — Vienna Test Sustem by Schuhfried;

Ergo PAK glove — Portable Analysis Kit;

DIERS — 4D Spine & Posture Analysis;

Ergometer Kettler, modely skeletalneho aparatu ¢loveka;
Tecnomatix Jack a 3D projekcia.

“:"A"’Q@@(ID EEEEN

ych prstov pri

Ergo PAK

AKTIVITY
B RieSenie zberu informacii o fyziologickych a vitalnych funkcidch ¢loveka v pracovnom procese;
B Screeningové hodnotenie priestorovych podmienok pracoviska, pracovnych pol6h pracovnika, administrativnych
pracovisk a ru¢enej manipulacie na platforme rozsirenej reality;
B Vyhodnocovanie zataZenia malych svalovych skupin hornych konéatin pri cyklickej manipulécii a manipulacii s
bremenami;
Ergonomické preventivne programy a ich aplikacia do priemyselnej praxe;
Virtudlne hodnotenie ergondmie v prostredi digitdlneho podniku;
Radiation free snimanie chrbtice na baze matematického modelovania.
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PoZiadavka na znalost inovacného manaZmentu je odozvou na rozsah a pocetnost zmien, ktoré mozno sledovat najma od
konca 20. storodia. Inovaény manaiment sa zaobera skimanim a zvladnutim javu vytvérania novych veci. Ulohou
priemyselnych inZinierov je riadit vznik inovacii vyrobnych procesov a systémov a koordinovat vytvaranie inovacii produktov
v nadvaznosti na produkéné systémy. Katedra priemyselného inZinierstva spolupracuje s viacerymi organizaciami pri vyvoji
inovativnych nastrojov, najma z oblasti priemyselného inZinierstva.

STEREOSKOPICKY KAMEROVY SYSTEM

B Na katedre priemyselného inzinierstva bol vyvinuty stereoskopicky kamerovy systém s vlastnou metodikou
nastavovania konvergujdcich osf kamier. Vysledok je chraneny uzitkovym vzorom ¢. 5011-2014;

B Vyskum bol zamerany na identifikdciu moZnosti aplikacie stereoskopie v roznych oblastiach priemyselného
inZinierstva, napriklad v ergon6mii.

INOVATIVNY SYSTEM PRE ZBER DAT A VYHODNOTENIE FYZICKEJ ZATAZE

B Katedra priemyselného inzinierstva spolupracuje na vyskumno-vyvojovom projekte spolo¢nosti CEIT, a. s. divizia
Digitdlny podnik. Dal$imi partnermi projektu st Katedra teoretickej elektrotechniky a biomedicinskeho
inZinierstva (EF, UNIZA) a Slovenska ergonomicka spolo¢nost, o. z.;

B Projekt je zamerany na vyvoj unikatneho nastroja pre zber, spracovanie a vyhodnotenie dat fyzickej zataze ruky
pri roznych tipoch ichopov. Takéto rieSenie bude predstavovat inovativny nastroj modernej ergonémie v zmysle
konceptu Industry 4.0;

B C(Cielom projektu je vytvorit komplexny nastroj, ktory sa bude skladat zhardvéru, softvéru a metodiky
vyhodnocovania akénych sil ruky v zavislosti na ichope.
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Informacné technolégie na KPI si zamerané na oblast podnikovych informacénych systémov. Implementované systémy
prezentuju podporu riadenia a rozhodovania na jednotlivych drovniach podniku. Manazérske informacné systémy poskytuju
nastroj pre ziskavanie informacii o diani vo firme v redlnom case a vo vhodne] forme. Znalostné systémy a technolégie dolovania
dat umoznuju transformaciu tychto informacii na znalosti.

VYUZiIVANE TECHNOLOGIE

uziv
B MIS (Management information system) — QPR BSC;

B KM (Knowledge management) — KNIME;

B APS (Advanced planning and scheduling system) — PREACTOR;

B ERP (Enterprise resource planning system) — QAD;

B TPS (Technical production system) — SYSKLASS;

B CMMS (Computerized maintenance management system) — PROFYLAX;
B PMT (Process modelling tool) — QPR PROCESS GUIDE.

Data Access Data Transformation  Analytics and Data Mining Data Visualization ~ Data Exploitation
o
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AKTIVITY

B Sledovanie trendu vyvoja informacnych technoldégii, informacnych systémov a podnikovych aplikacii;
Vyvoj planovacich nastrojov;

Vizualizacia dat pre podporu rozhodovania;

Zaclenenie informacnych systémov do znalostnej hierarchie;

Vyuzivanie analytickych nastrojov a ich aplikacia v priemyselnej praxi;

loT.
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Katedra sa zaobera kvalitou produkcie (riadenie kvality) a manaZmentom kvality (zabezpecovanie kvality) v kontexte
priemyselného inZinierstva, ktorého nastroje podporuju prave zvysovanie kvality vo vSetkych oblastiach podnikov. Vsetky
aktivity v oblasti kvality reflektuju Standardy noriem ISO radu 9000 a systémy manazmentu kvality podporované filozofiami
ako je napr. SixSigma. Samozrejmostou je oblast nastrojov kvality vratane Statistickej regulacie procesov.

VYUZIVANE METODY A PRISTUPY ST e

B 7Zakladné nastroje kvality vratane Statistickej regulacie procesov (SPC);

\ PROBLEM or DEFECT

Measuremet system analysis (MSA);

Design of Experiments (DoE)
Quality Function Deployment (QFD)
Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) s orientaciou na procesy;

Statistické metddy kontroly kvality (Statisticka prebierka);
Samohodnotiace modely (EFQM, CAF).
Lean Six Sigma: DMAIC

Define Measure Analyze Improve Control

Define the Quantify the Identify the cause Implement and Maintain the
problem. problem. of the problem.  verify the solution. solution.

Focus on
20% that

o Iso

9001:2015

Quality Function Deployment

AKTIVITY

B Podpora pri zavadzani systémov manazérstva kvality na principoch ISO radu 9000;
Planovanie procesov (QFD) a riadenie procesov (EFQM);

VyuZivanie nastrojov kvality pre Stihlu vyrobu (Lean Production);

Podpora pri zavadzani filozofie (Lean) SixSigma (DMAIC, 8D, ...)

RiesSenia riadenia kvality s podporou nastrojov kvality (SPC, Histogramy, Paretova analyza, ...)
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Na KPI je pozornost venovana produktivite a konkurencieschopnosti, faktorom ovplyvriujicim Urover a stav dosahovanej
produktivity, spésobom jej merania, hodnotenia, auditom produktivity a ukazovatefom produktivity. Metédy a techniky
podporujuce zlepSovanie produktivity si doplnené v logickej postupnosti tak, ako su implementované v praxi. ZlepSovanie
produktivity je podporované motivaénym systémom organizdcie a je tiez Uzko spojené so systémom odmenovania. V oblasti
merania a hodnotenia produktivity spolupracujeme s priemyselnymi podnikmi, hlavne s automobilovym priemyslom.
Produktivite sa venujeme v pedagogickom procese, pri vyskumnych ¢innostiach a projektoch.

+421 (0) 41 513 2701; www.priemyselneinzinierstvo.sk; kpi@fstroj.uniza.sk

VYUZIVANE METODY A PRISTUPY
B Cyklus produktivity, faktory ovplyviiujice produktivitu, bariéry rastu produktivity;

B Systém merania vykonnosti organizacie, analyza produktivity a vykonnosti;
B Operacny audit, audit produktivity, rychle hodnotenie produktivity;
B Planovanie produktivity, Bostonsky efekt, principy a jeho vyuZitie;
B Stratégia zlepSovania produktivity, techniky a met6dy pre zlepSovanie produktivity;
B MotivaCné systémy a systémy odmenovania a participacie.
e e S T e e Oblast’ zlepSovania procesov
T TR T T TR T e s e TR s T Ty Systém zlepSovania
e B Eliminacia “on Ukazovatele /
Eilm_ ;I W‘W—ﬂ ‘ prestojov benchmarking
(TPM)
. Produktivita price z PH Produktivita price z trii Metédy
Autonémnost’ ® priemyslového
inZiniertsva
Eliminacia chyb *  Nastroje
(poka-yoke) . pre zlepSovanie

Plynulost tokov

Robotnik 1 Robotnik 2 Robotnik 3 (tah - Kanban)
5% 17% 5% 13% 4% 10% z 12 945 000
2 0 ‘
m@ Qﬁ:» @
— I — 7]
0.587 0.9643 P
AKTIVITY

B Meranie, hodnotenie a zlepSovanie produktivity firiem;

Systémy metrik pre sledovanie produktivity;

Audity produktivity;

Metddy pre hodnotenie produktivity, pldnovanie produktivity;
Stratégia zlepSovania produktivity, techniky zlepSovania produktivity;
Eliminacia plytvania, zlepSovanie produktivity, motivacia;
Celonarodné hnutie produktivity, siete produktivity.
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Vyskum a vyvoj sa zameriava na uplatnenie novych pristupov a vyuZitie pokrokovych informacnych a komunikacénych
technoldgii pri projektovani vyrobnych a logistickych systémov. Technologické projektovanie patri ku klasickym disciplinam
priemyselného inZinierstva. Sucasné technoldgie, ako napr. digitdlny podnik, virtudlna arozsSirena realita, interaktivne
projekéné systémy a pocitaova simulacia, umoziuju uplatriovat tzv. klasické principy projektovania progresivnymi
sposobmi, ktoré plne reflektuju poziadavky Stvrtej priemyselnej revollcie a navrhu a zlepsovania inteligentnych zavodov
buducnosti.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Softvérové moduly pre 3D projektovanie a optimalizaciu vyrobnych a logistickych systémov Tecnomatix FactoryCAD
a FactoryFlow;
B Planovaci projekcny stol Samsung multitouch LH40 vybaveny softvérom pre interaktivne projektovanie vyrobnych
a logistickych systémov visTABLE®touch 2.2;
B Softvérové aplikacie pre pracu s 2D a 3D grafikou AutoCad, CATIA a MANTRA 4D, Unifey Design;
B Softvérové aplikacie pre simuldciu vyrobnych a logistickych procesov a systémov Tecnomatix Plant Simulation a Simio.

fhédshagay

AKTIVITY

B [nteraktivne projektovanie vyrobnych a logistickych systémov;

Analyza, zlepSovanie a optimalizacia materialovych tokov vo vyrobe a logistike;

Tvorba 2D a 3D dokumentacie k dispozi¢nym rieSeniam vyrobnych a logistickych systémov;
Staticky navrh a dynamické overenie prostrednictvom pocitacovej simuldcie;

Vizualizacia navrhov v 3D prostredi s vyuzitim prostriedkov virtualnej a rozsirenej reality.
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Pracovisko sa venuje vyskumu a vyvoju rekonfigurovatelnych vyrobnych systémov, ktoré poskytuju zaklad pre vyrobné
systémy novej generdacie. Medzi ich charakteristické ¢rty patri adaptivne spravanie, schopnost prispbsobit svoje kapacity
vzhladom na fluktuacie v dopyte Ci skratenie priebeznej doby vyroby. Pre Gcely vyskumu a vyvoja vyuZivame rozne simulacné,
emulacné a 3D vizualizacné softvéry. Laboratdrium taktiez disponuje Sirokou skalou hardvérového vybavenia, ktoré
umoZiuju implementaciu nasich konceptov do praxe.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Mikropocitace Arduino, Raspberry Pi, Orange Pi;
B Softvéry pre pracu s 3D grafikou a vizualizaciou Autodesk Maya, 3Ds Max a AutoCad;
B Herné jadra Godot a Ella Software Platform;
B Fyzikdlne modely prvkov rekonfigurovatel'ného vyrobného systému.

PROTOTYP

AKTIVITY

B Vizualizacia, emulacia a simulacia rekonfigurovatelnych vyrobnych a montaznych systémov s podporou
rozSirenej a virtualnej reality;

B Tvorba prototypu rekonfigurovatel'ného logistického systému;

B Vytvorenie zakladnej koncepcie modularnej vyrobnej linky;

B Zameranie sa na aplikaciu principov, ktoré vedu k realizacii vyrobnych ostrovov.
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Vyskum a vyvoj rekonfigurovatelnych vyrobnych systémov, ktoré poskytuju zaklad pre vyrobné systémy novej generacie.
Medzi ich charakteristické ¢rty patri adaptivne spravanie, schopnost prispdsobit svoje kapacity vzhlfadom na fluktuacie
v dopyte Ci skratenie priebeZznej doby vyroby. Pre Ucely vyskumu a vyvoja sa vyuZivaju rézne simulacné, emulacné
a 3D vizualizacné softvérové nastroje. Katedra taktiez disponuje Sirokou Skalou hardvérového vybavenia, ktoré umoznuje
implementaciu navrhovanych konceptov do praxe.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Mikropocitace Arduino, Raspberry Pi, Orange Pi;
B Softvéry pre pracu s 3D grafikou a vizualizaciou Autodesk Maya, 3Ds Max a AutoCad;
B Herné jadra Godot a Ella Software Platform;
B Fyzikdlne modely prvkov rekonfigurovatelného vyrobného systému;

AKTIVITY

B Vizualizacia, emulacia a simulacia rekonfigurovatelnych vyrobnych a montaznych systémov s podporou rozsirenej
a virtualnej reality;
Tvorba prototypu rekonfigurovatelného logistického systému;

B Vytvorenie zakladnej koncepcie modularnej vyrobnej linky;
B Zameranie sa na aplikdciu principov, ktoré vedu k realizacii vyrobnych ostrovov.
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Katedra priemyselného inZinierstva sa zameriava na prezentaciu principov, vyznamu a potenciadlov vyuzitia
modelovania a simulacie vo vyucbe aj v priemyselnej praxi. Venuje sa rozvoju jednotlivych etap simula¢ného
projektu, spravnemu definovaniu cielov simulacie, tvorbe modelu, priprave a realizacii experimentov
a Statistickému spracovaniu dat. Pozornost je venovana aj technikdm pocitatovej simulacie v spojeni
s virtualnou realitou a ich aplikaciam v praxi.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE M L

B Tecnomatix Plant Simulation;

B Simio; M

B Autodesk Inventor;

B 3ds Max.

AKTIVITY

Simulacie technickych systémov (vyroba, montdaz, logistika a pod.);

Vyuzitie pocitatovej simulacie v zdravotnictve;

Vyskum v oblasti 3D modelovania a nasledného vyuzitia 3D modelov v simulacii;
Vyskum v oblasti novych trendov v simulacii diskrétnych systémov; L.
Vyskum v oblasti vplyvu nadhodnych procesov na simulaciu; »Simio
Popisovanie a vyhodnocovanie simulacnych experimentov;

Pouzivanie genetickych algoritmov v simulacnych modeloch; TECN.OMATIX 3 3DS MAX
PouZivanie a rozvijanie principov agentnej simuldcie. Plant Simulation

I AUTODESK"
INVENTOR®
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Oblast technického servisu je na katedre rieSena v kontexte priemyselného inZinierstva a rozvijajucej sa digitalizacie v
priemysle. Nastroje priemyselného inZinierstva su velmi Gcinné pri zvySovani dostupnosti a vyuzitelhosti vyrobnych
zariadeni. Technicky servis riesi otazky spojené s tdrzbou strojov a zariadeni, budov, celého majetku podniku a tvori zakladny
predpoklad udrzania bezpecnosti a spolahlivosti zariadeni, strojov a dokonca aj pracovného prostredia. Zaistuje komplexnu
technickd ¢innost spojend s prijmom objedndvok a nabehom zdkaziek. Je nevyhnutny pre komplexnl udrzatelnost
vyrobného procesu. Novou vyzvou v technickom servise je jeho digitalizacia, preklopenie vsetkych procesov a cinnosti do
digitdlnej podoby a predikcia stavu, na zaklade online zozbieranych udajov v redlnom case.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE, METODY A PRISTUPY
B Termokamera a CMMS CHECKER s pristrojom pre analyzu loZisk;
Softvér pre kompletnu spravu technického servisu PROFYLAX a manaZzment technickej dokumentacie Sysklass;

|
B Systémy a koncepty udrzby (preventivna Udrzba, proaktivna udrzba, TPM, RCM, RBM, VDM a iné);
B Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), Failure mode, effects and criticality analysis (FMECA);
B Single Minute Exchange of Dies (SMED), 5S;

B Metddy a nastroje na zlepsSenie prevadzky a udrzby strojov, ich Standardizacia.

AKTIVITY

B Vyskum v oblasti transformacie klasického technického servisu na digitalny technicky servis;

SINGLE MINUTE EXCHANGE OF DIE

Sledovanie novych trendov v udrzbe a technickom servise;

Kvalitativny a kvantitativny audit technického servisu s mozZnostou zhodnotenia pripravenosti na digitalizaciu;
Stratégia zlepSovania organizacie, optimalizacia technického servisu s ohfadom na eliminaciu plytvani;
Hodnotenie efektivnosti zariadeni a kategorizacia majetku;

Riadenie projektov v oblasti zlepSovania technického servisu a tvorba Standardov.
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Oblast vyskumu je zamerana na vyuZitie progresivnych technoldgii virtualnej a rozsirenej reality v oblasti priemyselného
inZinierstva. Softvérové a hardvérové vybavenie pracoviska umoziuje realizovat vyskum aplikacii v oblastiach projektovania,
planovania a riadenia vyrobnych, montaznych a logistickych procesov a systémov, ako aj servisnych ¢innosti v podnikoch.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Softvérové aplikacie pre pracu s 2D a 3D grafikou AutoCad, CATIA a MANTRA 4D;
B Softvér pre rozsirenu realitu Metaio Unifeye Design 2.5;
B Okuliare pre podporu rozsirenej reality Vuzix Wrap 920ar;
B Planovaci projekcny stol Samsung multitouch LH40 vybaveny softvérom pre interaktivne projektovanie vyrobnych
a logistickych systémov visTABLE®touch 2.2;

Softvérové moduly pre 3D projektovanie a optimalizaciu vyrobnych a logistickych systémov Tecnomatix FactoryCAD
a FactoryFlow;
B Okuliare na virtuadlnu realitu Samsung Gear VR a Evolveo VRC-4.

SENEEEESN

M=wumml)-
Bad’

AKTIVITY

B Projektovanie vyrobnych systémov v 3D prostredi s podporou technolégie rozsirenej reality;
Systémy vychystavania pick-by-vision v skladovej logistike;

Vizualizacia vyrobnych a montaznych instrukcii s podporou rozsirenej reality;

Interaktivne timové projektovanie a zlepSovanie vyrobnych a logistickych systémov;

Aplikacie virtudlnej a rozsirenej reality pre mobilné zariadenia.
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Navrh a testovanie podmienok na efektivne vyuZitie progresivnych nastrojov a technolégii pre redlne potreby priemyslu za
Uéelom zefektivnenia podnikovych procesov. Technické zabezpecenie pracoviska umoznuje realizovat vyskum projektovania
inovativneho logistického systému vo virtuadlnom prostredi ako aj vyskum technickych systémov v procese internej logistiky.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Automaticky vstupny a vystupny buffer;
Systém automatického prekladaca na zakladanie a odoberanie kaziet;
Autondmny logisticky tahac (AGV);
Monitorovaci systém AGV;
Riadiaci systém — priemyselny rack;
PLC program pre riadenie automatizacie;
IPC program pre koordinaciu bufferov prekladaca;
Koncepcny planovaci systém.

AKTIVITY

B Navrh zakladnej koncepcie inteligentného logistického systému na baze digitdlneho podniku;

B Vyskum a testovanie dynamického simulacného modelu inteligentného logistického systému;

B Vyskum zakladnych modulov technickych systémov internej logistiky;

B Vyskum koordinacie a spoluprace jednotlivych modulov, ich napojenie na podnikové informacné systémy.
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Zilinsky inteligentny vyrobny systém (ZIMS - Zilina Intelligent Manufacturing System) je platforma pre systematické budovanie
tvorivého prostredia (ekosystém) a Spickovej technologickej zakladne, ktoré podporuju vyskum, vyvoj, inovacie a Uzku
spolupracu s priemyslom. ZIMS reprezentuje iniciativu integrujicu vyskumné aktivity pracovisk Zilinskej univerzity v Ziline
a Stredoeurdpskeho technologického institutu (CEIT) zamerané na rieSenie oblasti inteligentnych systémov v priemysle. Tato
spolupraca ma okrem praktickych vystupov, implementovanych v priemyselnych podnikoch, aj velmi pozitivny vplyv na
zamestnanost vysokokvalifikovanych [udskych zdrojov.

VYUZIVANE TECHNOLOGIE
B Technoldgie pre virtudlne navrhovanie a inovacie technickych a vyrobnych systémov;
Virtudlne navrhovanie, modelovanie a testovanie vyrobkov;
Navrhovanie a simuldcie vyrobnych procesov;
Virtudlne navrhovanie, simulaciu a optimalizaciu vyrobnych systémov a ich planovanie a riadenie;
Technoldgie virtualnej reality a umelej inteligencie;
Expertné a znalostné systémy;
Technolégie reverzného inZinierstva, rychleho prototypovania a digitdlneho podniku.

AKTIVITY

Inteligentné vyrobné systémy;
Digitalny podnik;

Virtudlne navrhovanie a testovanie vyrobkov;
Bionika a vyuzitie bionickych principov;

Rychle prototypovanie;

3D digitalizacia a modelovanie objektov;
Holonické riadenie vyroby;

Inteligentné transportné a manipulacné systémy;
Modelovanie a simulacia;

Umela inteligencia.
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